TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI (TOBB)
ANKARA

Uyemiz Ozer Konveydr Band, Turizm Sanayii ve Ticaret Anonim Sirketi tarafindan kullanilan
hammaddelerin depolama ve kullanim esasinda olusabilecek fire oranlari talep edilmistir. Ilgili
komitemiz tarafindan yapilan aragtirmalara istinaden fire oranlar1 asagida tarafiniza arz

edilmistir.

Sentetik Kaucuk: ithal iiriindiir. Yurda gelisleri birer tonluk palet icinde 30, 33, 35, 40, 44 adet
torbalar halindedir. Bu torbalar standart olmayip, tiimii bir tondur. Yaz aylarinda sicaktan eriyip
birbirine yapismadan, etrafa akma, bekleme, sertlesme ve formiil yapimi esnasinda % 2,

pisirmede % 3 oraninda firesi olabilecegi kanaatine varilmistir.

Tabii Kaucuk: Ulkemize Singapur/ Malezya’dan 240, 245, 250 libre esasma gore balyalar
halinde gelir. Biitiin balyalar tip ve dis goriiniis itibariyle birbirlerine benzer. D1s ylizeylerinde
koruyucu bir tabaka olsun diye tebesir gibi bir madde ile kaplidirlar. Yurda gelirken ayni
gemide birka¢ firmanin kaugugu vardir ve boyle giimriige girer. Burada firmanin mallart
tamamen birbirine karigir. Birbirine benzer oldugundan ayirmak miimkiin degildir. Bazi
balyalarin iizerindeki koruyucu maddenin kaybolmasi neticesinde kantar tart1 farki, bekleme,
sertlesme ve formiil yapimi esnasinda % 2, pisirmede % 3 oraninda firesi olustugu kanaatine

varilmistir.

Karbon Siyahi: ithal iiriindiir. Yaklagik 1 tonluk Big- Bag torbalarda veya toz halde 25 kg’lik
Kraft torbalarda gelir. Uretim esnasinda karigim makinasina girmeden énce silolara pneumatik
olarak aktarilir. Bu aktarimda % 5°lik bir zayiat olusur. Silolardan karisim makinasia (Banbury)
acik helezonlarda gelirken ve karisim esnasinda da ayrica % 5°lik bir fire olustugu kanaatine

varilmistir.
Rejenere Kaucuk imalati

1. Hurda lastik temizleme ve kirma, (fire oran1 %15 civarindadir.)

2. Kurilan lastiklerin 6giitiilmesi ve elenmesi, (fire oran1 %15 civarindadir.)

3. Toz haline gelen hurda lastigin cam katran1 ve diaryldisiilfiir ile iyice karistirilmasi, (fire
orani %15 civarindadir.)

4. Karisimin tavalara konulup, firinda pisirilip, pasta haline getirilme, (fire oram1 %15
civarindadir.)

5. Pasta halindeki karistmin hamur makinalarindan 5-6 defa gegirilip ezilmis hale

getirilmesi, (fire oran1 %15 civarindadir.)



6. Ezme halindeki karisimin rifaynerlerde sifir ayarda gekilerek ince bir zar halinde

tamburlara sarilmasi ve piyasaya arz edilmesi, (fire oran1 %15 civarindadir.)

Konveyor Bezi Kullanim Ve Fire Oram

Tekstil orgiilii konveydér band yapiminda kullanilan konveyor bezleri rulolar halinde ithal
edilmektedir. Vulkanizasyon esnasinda (150 derecede) 1s1l biiziilme nedeniyle % 5 oraninda
boy kisalmasi olur. Ayrica boy farklar1 ve topbasi nedeniye % 1 civarinda artiklar (kirpinti)

olustugu kanaatine varilmistir.
Celik Tel Kullanim Fire Oram

Celik orgiilii konveyor band yapiminda kullanilan gelik teller rulolar halinde ithal edilmektedir.
Imalat asamasinda baslangic ve sonunda gergi farki nedeniyle % 3’liik fire olustugu kanaatine

varilmistir.

Bilgilerinize arz ederiz.

Saygilarimizla,



